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Glanzende Bauteile ohne Lackierung

Aliphatisches Hochleistungspolyamid fiir Oberfldchen

Die Optik spielt bei Kunststoffbauteilen eine immer groRere Rolle. Entscheidend fiir ein ansprechendes Aus-

sehen sind glanzende und gleichmaRige Oberflachen. Diese Anforderungen lassen sich bei glasfaserverstark-

ten Polyamiden bisher meist nur mit einer zusatzlichen Lackierung erreichen. Eine Alternative bietet ein spe-

ziell furr die Gestaltung von Oberflachen entwickeltes Polyamid.

ochwertige Oberflachen sind fir

Kunststoffbauteile wichtiger denn je,
weil das Produktdesign als Verkaufsargu-
ment eine immer gré3ere Rolle spielt. Vor
allem bei Sichtbauteilen wird eine deko-
rative, asthetische Oberfléche erwartet, die
darlber hinaus auch noch kratzfest und
chemikalienbestandig sein soll. Der Ober-
flachenglanz von glasfaserverstérkten Poly-
amiden (PA) ist fur Sichtbauteile oft nicht
ausreichend, weil die Oberfliche zu rau
oder uneinheitlich ist. Teilkristalline PA
ziehen sich beim Abkuhlen zusammen
und hinterlassen an der Oberflache Ein-
fallstellen sowie raue Bereiche durch frei-
liegende Glasfasern. Komplexe Spritzguss-
teile mUssen deshalb oft aufwendig la-
ckiert werden, um kritische Stellen zu
Uberdecken.

Um diesem Problem zu begegnen,
hat der Kunststoffhersteller EMS-Grivory,
Domat/Ems/ Schweiz, ein glasfaserver-
starktes aliphatisches Copolyamid spe-
ziell fur Oberflachen von Kunststoffbau-
teilen entwickelt. Das Grivory G7V ge-
nannte PA vereint Eigenschaften wie ho-

Kunststoffe 8/2020 www.kunststoffe.de

he Steifigkeit und Festigkeit auch nach
Feuchteaufnahme sowie eine gute Che-
mikalienbestandigkeit mit der hohen
Oberflaichenqualitat eines gering- oder
unverstarkten PA. Es ist vor allem fur An-
wendungen gedacht, in denen Metall er-
setzt werden soll und die eine sehr hohe
Oberflachenqualitédt erfordern. Das PA er-
moglicht die kosteneffiziente Herstel-
lung von Leichtbauteilen ohne zusatzli-
chen Lackierschritt.

Der Werkstoff hat einen Schmelz-
punkt von 215 °C und besitzt die Vorteile
eines teilkristallinen aliphatischen PA: leich-
te Verarbeitung, hohe Steifigkeit und Fes-
tigkeit sowie chemische Bestéandigkeit.
Dank geringer Schwindung und im Ver-
gleich zu PA 66 reduzierter Kristallisations-
geschwindigkeit entsteht eine glanzen-
dere, glattere, einheitlichere und leichter
zu reinigende Oberflache. Letzteres ist
speziell bei der Desinfektion mit alkoholi-
schen Loésungen von Bedeutung. Zudem
minimiert eine glatte Oberfldche Reibge-
rdusche und Verschleif. Das PA behalt im
Gegensatzzu PA 6 und PA 66 im equi- »

Bei Sichtbauteilen ist
haufig eine gleichmaBige,
glanzende Oberflache
gewdlnscht, die sich mit
glasfaserverstarktem
Polyamid oft nur schwer
erreichen ldsst. Grivory
G7V von EMS I6st dieses
Problem © Evs-Chemie
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POLYAMID Oberflichen
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librierten Zustand 90 % der Steifigkeit
und Festigkeit wie im trockenen Zustand.

Im Vergleich zu Ublichen PA verbes-
sert Grivory G7V die Oberflichenqualitét
bei gleichbleibend hohem Glasfaser-
anteil deutlich. Durch ein zeitverzogertes
Erstarrungsverhalten bildet es die Werk-
zeugoberflache sehr gut ab, ohne dass
sich die Zykluszeit verldngert. Ein weiterer
Vorteil des PA ist seine geringe Schwin-
dung. Dadurch kénnen prazise Bauteile
hergestellt werden und die Gefahr einer
welligen Oberfldche — durch das Einfallen

des Polymers zwischen den Glasfasern, die
sogenannte Orangenhaut — wird deutlich
reduziert. Bereits mit der Basisversion Gri-
vory G7V-5H mit einem Glasfaseranteil
von 50 % koénnen verzugsarme Bauteile
mit hochwertiger Oberflaiche und einer
mittleren Rautiefe (Rz) von weniger als
1 um hergestellt werden (Bild 1). Spezielle,
Varianten (sogenannte X-Typen) reduzie-
ren den Verzug noch weiter (Bild 2).

Ein hoher und einheitlicher Oberfla-
chenglanz definiert die Wertigkeit einer
Oberflache. Erreicht eine Oberflache ei-

nen Glanzwert von >70 bei einem Ein-
fallswinkel von 60°, gilt sie als Hochglanz-
oberflache. Alle Grivory-G7V-Typen erful-
len diese Anforderungen mit einen Anteil
von 50 % Glasfasern (Bild 3).

Neben dem Oberflachenglanz wird
bei vielen Anwendungen ebenfalls eine
hohe Oberflaichenhérte gefordert, da die
Oberflache kratzfest sein muss. Die Ober-
flache von Grivory G7V ist um bis zu 75 %
harter und somit kratzfester als die von
herkdmmlichen verstarkten Polyamiden
(Bild 4). Das wird vor allem durch die hohe-
re Glasubergangstemperatur des Hoch-
leistungpolyamids erzielt.

Das PA wurde auBerdem fir eine ein-
fache Verarbeitung im SpritzgieBen aus-
gelegt. Durch die gute Fliefdhigkeit und
das breite Verarbeitungsfenster kann der
Werkstoff unproblematisch verarbeitet
werden. Bereits bei Massetemperaturen
ab 270 °C und Ublichen Werkzeugtempe-
raturen zwischen 100 und 120 °C wird ei-
ne sehr gute Oberflichenqualitét erzielt.
Durch die geringen Masse- und Werk-
zeugtemperaturen lassen sich Energie
und somit Kosten beim Spritzgie3en ein-
sparen.

Metall in Sichtbauteilen ersetzen

Aufgrund seines Eigenschaftsprofils ist
der Werkstoff fir verschiedene Anwen-
dungen geeignet. Er kann etwa flr Struk-
turbauteile im Automobilinnenraum wie
Lufterlamellen, Instrumententafeltrager
oder Sitzschalen und Griffe verwendet
werden. Er eignet sich allerdings auch fur
Funktionsbauteile im Maschinenbau wie
Fixierelemente und fir Halterungen im
Sport- und Industriebereich sowie Mo-
belbeschldge. Weitere Einsatzgebiete
sind die Lebensmittel- und Medizinbran-
che, da dort haufig eine riss- und poren-
freie Oberfliche besonders wichtig ist,
um die Gefahr von Verunreinigungen und
im schlimmsten Fall Kreuzkontaminatio-
nen zu minimieren.

Mit seinem Eigenschaftsprofil und di-
versen speziell eingestellten Typen sowie
Farbmaoglichkeiten eignet Grivory G7V sich
auch fur den Ersatz von Metall in Sicht-
bauteilen. Durch die einheitlich hohe
Qualitat des Werkstoffs lassen sich Bautei-
le in nahezu jeder Farbe ohne zusatzliche
Beschichtung wirtschaftlich herstellen.
AuBerdem verbessert das PA die Oko-
bilanz des fertigen Bauteils, weil zusatzli-
che Lackierschritte entfallen. m
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